1. CONNECTION POINT to the SHEETER

Infeed Table, Waste Switch,

Spreading conveyaor, Stréeam opener,

Helght adaption.

1. ANSCHLUSS zum QUERSCHNEIDER
Einlauftisch, Makuweiche,
onveyor, Bogenstromdfifnung,
enanpassung.

1. CONNECTION A LA COUPEUSE
Tabis ds transfart, chute dg gache,
ouverture des flols, dcarfage das flols

4, STACK STATION
descending stack table,
hydraulic, adjustable
electronic joggers.

4. STAPELSTATION
hydraulischer Senktisch,

elektronische, justierbare

4, POSTE DEMFILAGE
fable descendents avec
laguage electroniqua

at ajustabia,

mj_

2. MAIN CONVEYOR SECTION
Operating Panel, Main Control Box:
Tach controled maln Drive Motaor.

2 HAUPTTRANSPORTTISCH
Tachogestevarter Anfriebsmotor.

6. VACUUM FEEDER / INSERTER
Two feeders optional.

6. SAUGANLEGER
Zwei Anleger optional,

. MARGEUR A VIDE
Option; Dewx marpaurs.
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8.

8. EXIT for the fllled boxes
to left or right. Options:
Labelling, overwrapping.

8. AUSLAGE der gefillten
rechis. Hﬂpﬁanurn‘ il igk'nﬁ S

: aren,
Einschlagen in Folie.

8. SORTIE des boites vers

a gauche ou droite, Options:

Elquettage, surenveloppage.
9. CONTROL BOX

8. STEUERSCHRANK

9. BOITE DU CONTROLE

2 TABLE DE TRANSPORT FRINCIPALE

Pupitre da commande. Bofts dlactronique.
Moteur principal.

3. Pneum, Cylinder for
forks back/fro.

3. Pneum. 2ylinder filr
Rechen vorizurick.

J. Cylindre pnaurn. pour
avancar Ia fourcheits.

5. TRANSFER CONVEYOR
One ar more streams.
Swivel fingers transport.

5. TRANSFER CONVEYOR
Kippfingeriransport.
Ein- oder mehr Sirdme.

5. TABLE DE TRANSFERT
Ouigls buscutanie,
Lin ou plusisurs flots.

7. MAGAZINE for empty boxes
7. MAGAZIN fir leere Schachtel
7. MAGASIN das bollas vides



